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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 
@ Mechanische Verbindung zweier Bauteile 

@ Die Erfindung betrifft eine mechanische Verbindung zwei- 
er Bauteile, in&besondere Rahmenteile, die einstuckig mit 
Verbindungselementen versehen sind. Es ist vorgeseben, 
daft die Verbindungselemente (7, 18) als zwei ineinander- 
gretfende FormschluBelemente (8, 19) ausgebiidet sind, 
wobei das eine Formschlufcetement (19) als Aufnahme (20) 
und das andere FormschluBelement (8) als ein in die 
Aufnahme (20) unter Ausbildung eines Hintergriffs im 
Klemmsitz eingesetzter Vorsprung (9) ausgebiidet ist. 
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Beschreibung sprung stramm in der Aufnahme einliegt Entsprechen- 

de Verhlltnisse liegen vor, wenn die Aufnahme gegen- 

Die Erfindung betrifft eine mechanische Verbindung fiber dem Vorsprung ein Untermafi aufweist 
zweier Bauteile, insbesondere Rahmenteile, die einstQk- Nach einer bevorzugten AusfOhrungsform der Erfin- 
kig mit Verbindungselementen versehen sind. 5 dung wird — wie erw&hnt — das ObermaB durch Ein- 

Aus der Maschinenbautechnik sind eine Vielzahl von nahme des Klemmsitzes abgebaut Alternativ ist es je- 
mechanischen Verbindungsmdglichkeiten von Bautei- doch auch mdglich, daB der Klemmsitz durch ein aufge- 
len bekannt Die Erfindung bezieht sich auf derartige spreiztes UntermaB erzeugt ist Wird der gegenQber der 
Bauteile, die einstQckig mit Verbindungselementen ver- Aufnahme ein UntermaB aufweisende Vorsprung zu- 
sehen sind. die ein ZusammenfQgen der beiden Bauteile 10 n&chst in die Aufnahme eingebracht und dann durch 
ermdglichen, ohne daB zus&tzliche Teile erforderlich Auf spreizen der Klemmsitz erzielt, so ist auf diese Wei- 
sind se eine feste Verbindung geschaffen. Bei der Aufnahme 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, neben den kann ebenfalls gegenQber dem Vorsprung ein ObermaB 
bereits bekannten mechanischen Verbindungen, wie vorliegen. Dies bedeutet, daB der Vorsprung beim Zu- 
beispielsweise Schraub-, Niet-, Schweifiverbindungen, 15 sammenfugen der Teile relativ lose in der Aufnahme 
Verbindungsmdglichkeiten zu schaffen, die auf ftuBerst einliegt Wird jetzt durch Auf spreizen das ObermaB be- 
einfache Weise realisierbar sind. Insbesondere ist es ei- seitigt, das heiBt, wird die GrdBe der Aufnahme verklei- 
ne Aufgabe der Erfindung aufgrund der erfindungsge- nert, so daB der Vorsprung eingeklemmt wird, so ist 
m&Ben mechanischen Verbindung aus Bauteilen beste- ebenfalls eine feste mechanische Verbindung der beiden 
hende Baugruppen zu schaffen, die zu mdglichst gerin- 20 Bauteile erzielt 

gem Materialabf all fOhrt Insbesondere kann vorgesehen sein, daB der KJemm- 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemSB dadurch geldst, sitz durch elastische und/oder plastische Verformungs- 
daB die Verbindungselemente als zwei ineinandergrei- bereiche mindestens eines der FormschluBelemente er- 
fende FormschluBelemente ausgebildet sind, wobei das zielt ist Die elastischen Verformungsbereiche wurden 
eine FormschluBelement als Aufnahme und das andere 25 sich beim L6sen der Bauteile wieder zurQckbilden; pla- 
FormschluBelement als ein in die Aufnahme unter Aus- stische Verformungsbereiche behalten nach Ldsen der 
bildung eines Hintergriffs im Klemmsitz eingesetzter Bauteile ihre Verf ormung beL 

Vorsprung ausgebildet ist Diese Ausgestaltung ermog- Nach einer bevorzugten AusfOhrungsform ist vorge- 
licht ein sehr einf aches ZusammenfQgen zweier Bautei- sehen, daB die Verformungsbereiche als Randbereiche 
le, wobei das eine Bauteil die Aufnahme und das andere 30 der Aufnahme und/oder des Vorsprungs gebildete sind 
Bauteil den Vorsprung aufweist Werden die beiden Siekdnnen von Randmaterial der Bauteile gebildet sein. 
Bauteile beispielsweise seitlkh zusammengefQhrt, wo- Nach einer bevorzugten AusfOhrungsform kann der 
bei der Vorsprung in die Aufnahme eingreift, so ist in Randbereich der Aufnahme und/oder der Randbereich 
einer Richtung quer zu dieser Sehwartsbewegung der des Vorsprungs mit Untermafinoppen beziehungsweise 
Hintergriff geschaffen, wodurch der FormschluB gebil- 35 ObennaBnoppen versehen sein. Vorzugsweise sind der- 
det ist Die Bauteile kdnnen in Richtung dieses Hinter- artige Noppen beabstandet voneinander im Bereich der 
griffs nicht mehr voneinander getrennt werden. Nach Aufnahme und/oder des Vorsprunges vorgesehen. Wer- 
vollendetem ZusammenfQgen greift der Vorsprung der- den die Bauteile zusammengefQgt, so treten die Ober- 
art in die Aufnahme ein, daB ein Klemmsitz geschaffen mafinoppen gegen Randbereiche der Aufnahme bezie- 
ist Dies bedeutet, daB die beiden Bauteile fest miteinan- 40 hungsweise UntermaBnoppen gegen Randbereiche des 
der in Verbindung stehen und sich der Verbindungsbe- Vorsprungs, wobei sie plastisch und/oder elastisch ver- 
reich nicht unbeabsichtigt wieder von selbst ldsen kann. formt werdea Auf diese Art und Weise ist der Klemm- 
Insbesondere dann, wenn die Bauteile mittels der erfin- sitz erzielt 

dungsgem&Ben Verbindungselemente zu Baugruppen Eine bevorzugte AusfOhrungsform ist dadurch ge- 
zusammengesetzt werden, ist eine effektive Material- 45 kennzeichnet, daB die Aufnahme und/oder der Vor- 
ausnutzung garantiert, weil die Baugruppe nicht aus ei- sprung zur Ausbildung von Federabschnitten bezie- 
nem Einzelteil besteht, das gegebenenfalls aus dem Vol- hungsweise nachgiebigen Abschnitten mindestens einen 
len herausgearbeitet werden muB, wobei sehr groBer Einschnttt aufweist Hat beispielsweise der Vorsprung 
Materialabf all entsteht Vielmehr kdnnen die zur Bil- gegenQber der Aufnahme ein ObermaB und weist dieser 
dung der Baugruppe erforderlichen Bauteile unter &u- 50 ferner einen Einschnitt auf, der den Vorsprung in zwei 
Berst geringem Materialabfall erstellt und dann zur Federabschnitte unterteilt, so werden die beiden Feder- 
Baugruppe mittels der mechanischen Verbindung zu- abschnitte beim Einbringen des Vorsprungs in die Auf- 
sammengesetzt werden. Der Materialabfall ist bei der nahme unter Ausbildung einer Spannkraft aufeinander 
Herstellung der einzelnen Bauteile deshalb wesentlich zu bewegt, das heiBt, die Federabschnitte greifen unter 
geringer, weil diese gegenQber der Gesamtbaugruppe 55 Vorspannung in die Aufnahme ein. Alternativ kann — je 
kleiner ausgestaltet sind und — beispielsweise wenn sie nach Werkstoff — jedoch auch vorgesehen sein, daB 
aus einem Metallblech oder einer Metallplatte heraus- keine Federwirkung vorliegt, sondern daB eine plasti- 
gestanzt oder mittels einer Laser-Schneidemaschine sche Verfonnung erfolgt, wenn die durch den Einschnitt 
herausgeschnitten werden — daB die Stanzkante oder gebildeten Materiallappen bei der Herstellung der 
Schneidkante des einen BauteQs gleichzeitig einen go Formschlufiverbindung beaufschlagt werden. Der Ein- 
Randbereich fur das sich daran anschliefiende Bauteil schnitt beziehungsweise die Einschnitte kdnnen entwe- 
bildet der an dem Vorsprung oder an der Aufnahme oder aber 

Nach einer WeiterbQdung der Erfindung ist vorgese- auch an beiden FormschluBelementen ausgebildet sein. 
hen, daB der Vorsprung ein ObermaB gegenQber der Insbesondere ist vorgesehen, daB der Vorsprung ei- 
Aufnahme aufweist Dieses ObermaB fflhrt zu dem er- 65 nen Hals und einen sich daran anschlieBenden Kopf 
w&hnten Klemmsitz, das heiBt, wird der Vorsprung in aufweist, wobei der Kopf zur Bildung des Hintergriffs 
die Aufnahme eingedrflckt beziehungsweise eingeprefit, breiter als der Hals ausgebildet ist und wobei der Hals 
so bildet sich das. UbermaB derart zurQck, daB der Vor- zwischen Kopf und dem Qbrigen Bereich des Bauteils 
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liegt Das Gegenstflck, namlich das mit diesem mit ei- Klemmsitzes in den Ausnehmungsbereich 23 einfiigt 
nem Vorsprung versehenen Bauteil zusammenzufttgen- Hierbei treten die Seiten 12 und 13 des Halses 10 den 
de Bauteil, weist dementsprechend eine Aufnanme auf, Seiten 24 und 25 der Aussparung 22 spiel frei bezie- 
die als randoffene Ausnehmung ausgebildet ist Die hungsweise unter Ausbildung eines nur sehr geringen 
Ausnehmung besitzt eine den Hals des Vorsprangs auf- 5 Spiels gegenuber. Ferner kommt die Querseite 5 hi Ge- 
nehmende Aussparung und einen sich an die Ausspa- genttberlage zur Querseite 17. 
rung anschlieBenden, den Kopf aufnehmenden Ausneh- Alternativ kann auch vorgesehen sein, daB der Hals 
mungsbereich auf. 10 klemmend in der Aussparung 22 einliegt, so daB also 

SchlieBlich ist es vorteilhaft, wenn die Bauteile als dort der Klemmsitz gebildet wird Es ist jedoch auch 
Flach-Bauelemente, insbesondere Flachrahmen-Teile 10 mdgiich, daB sowohl im Bereich des Halses 10 als lauch 
Oder Flacheisenteile, ausgebildet sind. im Bereich des Kopf es 1 1 der Klemmsitz enrielt wird. In 

Die Zeichnung veranschaulichen die Erfindung an- der Fig. 8 ist in perspektivischer Darstellung verdeut- 
hand von AusfQhrungsbeispielen und zwar zeigt: licht, wie die beiden Bauteile 1 und 14 zusammengefQgt 

Fig. 1 eine Draufsicht auf ein mit Verbindungsele- werden mfissen. Dies ist mittels des Pfeiles 27 angedeu- 
mentversehenes Bauteil, 15 tet, das heiBt, beide Teile werden von der Seite her 

Fig. 2 ebenfalls eine Draufsicht auf ein mit Verbin- zusammengeschoben. Ist der FormschluB hergestellt, so 
dungselement versehenes Bauteil, wobei dieses Verbin- treten Randbereiche des Kopfes 11 in Hintergriff zu 
dungselement jedoch ein Gegenelement zu dem Ver- Abschnitten des Randes 26, so daB die zusammengefug- 
bindungselementderFig. 1 bildet, ten Bauteile 1 und 14 in Richtung der Pfeile 28 nicht 

Fig. 3 ein mit ObermaBnoppen versehenes Verbin- 20 mehrvoneinandergetrennt werden kdnnen. 
dungselement, In der Fig. 3 ist ein weiteres AusfOhrungsbeispiel ge- 

Fig. 4 ein mit Einschnitt versehenes Verbindungsele- zeigt, das im wesentlichen dem AusfOhrungsbeispiel der 
ment, Fig, I entspricht, so daB hier nur noch auf die Unter- 

Fig. 5 eine rahmenfdrmige Baueinheit die aus ver- schiede eingegangen werden solL Es ist erkennbar, daB 
schiedenen Bauteilen zusammengesetzt ist, 25 der Kopf 11 des Vorsprungs 9 an seinem Rand 29 mit 

Fig. 6 eine Baueinheit nach einem anderen Ausffih- ObermaBnoppen 30 versehen ist Vorzugsweise liegen 
rungsbeispiel, die ObermaBnoppen 30 beabstandet zueinander, das 

Fig. 7 eine Baueinheit nach einem weiteren Ausfuh- heiBt, zwischen den ObermaBnoppen ist die bereits er- 
rungsbeispielund w&hnte Kreiskontur ausgebildet Vorzugsweise weisen 

Fig. 8 eine perspektivische Darstellung der Verbin- 30 die ObermaBnoppen einen Radius von 0,3 mm bis 1 mm 
dungsbereiche zweier Bauteile. auf. Insbesondere kann vorgesehen sein, daB die an ei- 

Die Fig. 1 zeigt ein Bauteil 1, das als Flacheisenstab 2 nem Bauteil 1 vorgesehenen ObermaBnoppen unter- 
ausgebildet ist Es weist zwei Lingsseiten 3 und 4 und schiedlich groBe Radien aufweisen, wobei sie — vom 
zwei Querseiten 5 und 6 auf. Im Bereich der Querseite 5 Hals 10 ausgehend — sich im Radius vergroBern. Vor- 
ist — einstuckig — mit den ubrigen Bereichen des 35 zugsweise weisen — gemlB Fig. 3 — die UbermaBnop- 
Flacheisenstabs 2 ein Verbindungseiement 7 ausgebil- pen 31 einen Radius von 0,6 mm, die ObermaBnoppen 
det Das Verbindungseiement 7 bildet ein FormschluB- 32 einen Radius von 0,7 mm und die sich in der Lings- 
element 8; das als Vorsprung 9 ausgebildet ist Der Vor- achse des Flacheisenstabes 2 befindliche ObermaBnop- 
sprung 9 weist einen an die Querseite 5 angrenzenden pe33 einen Radius von 0,75 mm auf. 
Hals 10 und ein an den Hals anschlieBenden Kopf 1 1 auf. 40 Das mit dem Bauteil 1 der Fig. 3 zusammenzufugende 
Die Breite b — die parallel zur Langserstreckung der Gegenstflck ist wie das Bauteil 14 gemfiB der Fig. 2 
Querseite 5 gemessen ist — weist ein grOBeres MaB als ausgebildet Werden die Teile zusammengefugt, so ver- 
die Breite a des Halses 10 auf. Der Hals 10 besitzt zwei formen sich die ObermaBnoppen 30 plastisch und/oder 
parallel zueinander verlaufende Seiten 12 und 13; der elastisch, wodurch der Klemmsitz erzielt wird 
Kopf 11 ist — von seiner Grundflachenberandung her 45 Die Fig. 4 zeigt ein weiteres Ausfuhrungsbeispiel ei- 
— teilkreisfdrmig ausgebildet nes Bauteils 1, das ebenso wie das Ausfuhrungsbeispiel 

Die Fig. 2 zeigt einen Abschnitt eines weiteren Bau- der Fig. 1 ausgebildet ist, sich jedoch dadurch unter- 
teils 14, das ebenfalls zwei Langsseiten 15 und 16 sowie scheidet, daB der Kopf 11 einen Einschnitt 34 aufweist 
zwei Querseiten aufweist, wovon nur die Querseite 17 Der Einschnitt 34 verlauft in Langserstreckung des 
dargestellt ist Im Bereich der Querseite 17 ist ein Ver- 50 Flacheisenstabes 2. Er ftthrt dazu, daB der Kopf 11 in 
bindungselement 18 ausgebildet das ein FonnschluBele- zwei Federabschnitte 35 und 36 unterteilt wird, die sich 
ment 19 darsteilt Das FormschhiBelement 19 bildet eine — beim Einfugen — in die Aufnanme 20 unter Verklei- 
Aufhahme 20 fur das FormschluBelement 8 des in der nerung der Spaltbreite des Einschnittes 34 elastisch an 
Fig. 1 dargestellten Bauteils 1. Wie aus der Fig. 2 er- Abschnitte des Randes 26 des Ausnehmungsbereichs 23 
sichtlich, ist die Aufnanme 20 als randoffene Ausneh- 55 anpressen. Es ist auch mdgiich, daB diese Federabschnit- 
mung 21 ausgebildet, das heiBt, sie dffnet sich zur Quer- te 35 und 36 aufgrund des gewahlten Materials keine 
seite 17 des Bauteils 14 hin. Die Aufnanme 20 besitzt Federeigenschaften aufweisen, und daher nicht als Fe- 
eine den Hals 10 des Vorsprungs 9 aufnehmende Aus- derabschnitte zubenennen sind, sondern nachgiebige 
sparung 22 und einen sich an die Aussparung 22 an- Abschnitte bilden. 

schlieBenden, den Kopf 11 aufnehmenden Ausneh- eo Nach einem weiteren Ausfuhrungsbeispiel der Erfin- 
mungsbereich 23 auf. Die Aussparung 22 ist derart aus- dung kann auch vorgesehen sein, daB der Kopf 11 des 
gebildet, daB sie zwei parallel zueinander verlaufende Bauteils 1 gemaB dem Beispiel der Fig. 4 ein UntermaB 
Seiten 24 und 25 aufweist Der Ausnehmungsbereich 23 gegenuber der Ausnehmung 21 aufweist und daB nach 
weist einen teilkreisfdrmig verlaufenden Rand 26 auf. dem ZusammenfOgen der Bauteile 1 und 14 der En- 
Die MaBe der beiden Verbindungselemente 7 und 18 65 schnitt 34 mittels eines geeigneten Werkzeugs aufge- 
den in Fig. 1 und 2 dargestellten Bauteile 1 und 14 sind spreizt wird, wobei sich die Federabschnitte 35 und 36 
derart ausgebildet, daB sich beim seitHchen Zusammen- beziehungsweise die nachgiebigen Abschnitte 35 und 36 
fOgen der Bauteile der Kopf 11 unter Ausbildung eines plastisch unter VergrOBerung der Spaltbreite des Ein- 
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schnitts 34 verformen, so dafi der Klemmsitz des Vor- 
sprungs 9 in der Aufnahme 20 zustande kommt 

Aus der Fig. 5 1st erkennbar, daB mlttels entsprechend 
ausgebDdeter Bauteile 1 beziehungsweise 14 Baueinhei- 
ten zusammengefQgt werden kfinnen. In der Fig. 5 ist 5 
die dort dargestellte Baueinheit 37 als Flachrahmen 38 
ausgebildet Er besitzt zwei parallel zueinander verlau- 
fende Bauteile 1, die endseitig je einen Vorsprung 9 
aufweisen und zwei parallel zueinander verlaufende 
Bauteile 14, die jeweils in einer Langsseite 16 zwei Auf- 10 
nahmen 20 aufweisen. Der Vorteil des Zusammenf Qgens 
mehrerer Bauteile 1 beziehungsweise 14 zu dem Flach- 
rahmen 38 ist, daB bei der Herstellung der Bauteile 1 
und 14 nur sehr wenig Materialabfall entsteht Die als 
Flachstabe ausgebfldeten Bauteile 1 und 14 werden vor- 15 
zugsweise aus Blechmaterial herausgestanzt oder per 
Laser-Schnitt geschnitten, wobei gegenQber einer Her- 
stellung des gesamten Flachrahmens 38 aus dem Vollen 
wesentlich weniger Materialabfall entsteht, da das bei 
der Herstellung aus dem Vollen entstehende auszu- 20 
schneidende Fensterteil entfallt In der Fig. 6 ist ein wei- 
teres AusfQhrungsbeispiel eines Flachrahmens 38 dar- 
gestellt, das ebenfalls aus vier Bauteilen 1 besteht, wobei 
jedes Bauteil 1 als Eckteil 39 ausgebildet ist, das an 
einem Ende einen Vorsprung 9 und am anderen Ende 25 
eine Aufnahme 20 aufweist 

Schliefilich zeigt das AusfQhrungsbeispiel der Fig. 7 
Bauteile 1, die als teilkreisfdrmige Flacheisenst&be aus- 
gebildet sind und endseitig jeweils einen Vorsprung 9 
beziehungsweise eine Aufnahme 20 aufweisen. Auf die- 30 
se Art und Weise ist es mdglich, mit sehr wenig Materi- 
alverlust einen Ring zu bilden. 

Aufgrund der Erfindung ist es somit mdgtich, form- 
schlQssige Verbindung von Flachmaterial-Bauteilen zu 
schaffen, wobei eine sehr einfache FormschluBverbin- 35 
dung dadurch hergestellt wird, daB ein Vorsprung in 
eine Aufnahme eingreift Aufgrund dessen, daB mittels 
derartiger Bauteile Baueinheiten zusammengesetzt 
werden kflnnen, sind nur kleine Verpakkungseinheiten 
erforderlich, so dafi der Transport sich vereinf acht und 40 
verbiliigt Ein Monteur kann auf der Baustelle die Bau- 
einheiten durch einf aches Verbinden der einzelnen Bau- 
teile miteinander erstellen. 

PatentansprQche 45 

1. Mechanische Verbindung zweier Bauteile, insbe- 
sondere Rahmenteile, die einstQckig mit Verbin- 
dungselementen versehen sind, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Verbindungselemente (7, 18) als 50 
zwei meinandergreifende FormschluBelemente (8, 
19) ausgebildet shod, wobei das eine Formschlufiele- 
ment (19) als Aufnahme (20) und das andere Form- 
schluBelement (8) als ein in die Aufnahme (20) unter 
Ausbildung eines Hintergriffs im Klemmsitz einge- 55 
setzter Vorsprung (9) ausgebildet ist 

2. Verbindung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet daB der Vorsprung (9) ein Obermafi ge- 
genQber der Aufnahme (20) und/oder die Aufnah- 
me (20) ein UntermaB gegenQber dem Vorsprung go 
(9) aufweist 

3. Verbindung nach einem der vorhergehenden An- 
sprQche, dadurch gekennzeichnet daB das Ober- 
maB beziehungsweise das UntermaB durch Einnah- 
me des Klemmsitzes abgebaut wird 65 

4. Verbindung nach einem der vorhergehenden An- 
sprQche, dadurch gekennzeichnet, daB der Klemm- 
sitz durch ein aufgespreiztes UntermaB des Vor- 
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sprangs (9) oder durch ein Verkleinern des Ober- 
maBes der Aufnahme (20) erzeugt ist 

5. Verbindung nach einem der vorhergehenden An- 
sprQche, dadurch gekennzeichnet, daB der Klemm- 
sitz durch elastische und/oder plastische Verfor- 
mungsbereiche mindestens eines der FormschluB- 
elemente (8, 19) erzielt ist 

6. Verbindung nach einem der vorhergehenden An- 
sprQche, dadurch gekennzeichnet, dafi die Verfor- 
mungsbereiche von Randbereichen der Aufnahme 
(20) und/oder des Vorsprungs (9) gebildet sind. 

7. Verbindung nach einem der vorhergehenden An- 
sprQche, dadurch gekennzeichnet, daB der Randbe- 
reich der Aufnahme (20) mit UntermaBnoppen 
und/oder der Randbereich des Vorsprungs (9) mit 
ObermaBnoppen (30) versehen ist 

8. Verbindung nach einem der vorhergehenden An- 
sprQche, dadurch gekennzeichnet, daB die Aufnah- 
me (20) und/oder der Vorsprung (9) zur Ausbildung 
von Federabschnitten (35, 36) beziehungsweise 
nachgiebigen Abschnitten (35, 36) mindestens einen 
Einschnitt (34) aufweist 

9. Verbindung nach einem der vorhergehenden An- 
sprQche, dadurch gekennzeichnet, daB der Vor- 
sprung (9) einen Hals (10) und einen sich daran 
anschlieBenden Kopf (1 1) aufweist, wobei der Kopf 
(11) zur Bildung des Hintergriffs breiter als der 
Hals (10) ausgebildet ist und wobei der Hals (10) 
zwischen Kopf (11) und dem Qbrigen Bereich des 
Bauteils(l)liegt 

10. Verbindung nach einem der vorhergehenden 
AnsprQche, dadurch gekennzeichnet, daB die Auf- 
nahme (20) als randoffene Ausnehmung (21) ausge- 
bildet ist 

11. Verbindung nach einem der vorhergehenden 
AnsprQche, dadurch gekennzeichnet daB die Auf- 
nahme (20) einen den Hals (10) des Vorsprungs (9) 
auf nehmende Aussparung (22) und einen sich an die 
Aussparung (22) anschlieBenden, den Kopf (11) auf- 
nehmende Ausnehmungsbereich (23) aufweist 

12. Verbindung nach einem der vorhergehenden 
AnsprQche, dadurch gekennzeichnet daB die Bau- 
teile (1, 14) als Flach-Bauteile insbesondere als 
Flachrahmen-Teile, ausgebildet sind. 
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